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MANUTENGAO

~Y CUIDADO
Remocdo ou pinfura sobre as efiquetas de informacdo confidas no
equipamento podem prejudicar o manuseio correto e também resultard
em condicdes inseguras, podendo ocasionar ferimentos ao operador e
até mesmo a morte.
Mantenha todas as informacdes localizadas no equipamento e veiculo
de forma legivel e sem obstrucoes.

Y ATENCAO

Um veiculo equipado com uma cesta aérea requer maior atengcdo ao
conduziHo, diferente do normal.

Mantenha uma disténcia de veiculos a sua frente para que possa frear

com segurancal.

Confrole a velocidade adequadamente ao entrar em uma curva, manobras
fechadas abruptas podem ocasionar perca do controle e até mesmo
capotamento gerando acidentes graves.

Observe atentamente se todos os bracos e estabilizadores estdo completamente
recolhidos.

Sempre utilize o cinfo de seguranca e hunca conduza com outras Pessoas Na
cacamba do equipamento.

ANALISE DE MANUTENGAO

Realize todos os procedimentos de manutencdo de acordo com as secdes contidas
nesse manual.

Somente pessoas autorizadas e devidamente treinadas podem manusear as
cestas aéreas.

Todas as mangueiras utilizadas na cesta aérea, devem atender ou exceder a
pressdo maxima de frabalho do equipamento, conforme indicado nesse manual
e nas proprias mangueiras.

Ndo realize manutencdes nas secoes isoladas da cesta aérea, sem que seja
analisado adequadamente todos os materiais empregados. Manutencdo indevida
pode gerar perda da propriedade isolante e resisténcia mecanica.

Nunca realize furacdes na cacamba ou no seu liner.

Mantenha todos os adesivos de forma legivel e de fdcil visualizacdo. Em caso de adesivos

danificados e ilegiveis substitua-os imediatamente.
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Use somente componentes originais durante a substituicdo de pecas.

Antes de qualquer manutencdo na cesta aéreaq, certifigue-se que todos os bracos
e estabilizadores estdo devidamente recolhidos. Retire toda a pressdo hidrdulica
antes de qualquer abertura no circuito hidrdaulico.

Use somente mangueiras isoladas de classe SAE 100R7 na cor laranja em todos os bracos
da cesta aéreaq, pois elas garantem o isolamento elétrico do equipamento.

N&o entre em contato com vazamentos hidraulicos com as mdos ou outra parte do
corpo sem que possua devidas protecoes (EPI’s).

Somente ligue a cesta, apods reparos, quando todos os sistemas de seguranca forem
completamente reinstalados.

A montagem e fixacdo da cesta e seu sobrechassi devem ser verificados e inspecionados
periodicamente. Verifique sempre os torques indicados na secdo de torque manual.

PROCEDIMENTOS DE MANUTENGAO

Mantenha periodicamente a manutencdo preventiva da sua cesta aérea, com base
nas recomendagoes deste manual. E obrigatdrio o arquivamento de registros de manutencdo
detalhado de cada intervencdo executada, por um periodo minimo de cinco anos.

E altamente recomendada & aquisicdo de componentes originais da cesta aéreaq,
diretamente com a nossa equipe de pds vendas.

Siga com rigor todos os procedimentos de seguranca abaixo antes de qualquer manutencdo
a ser realizada na cesta aérea.

- Certifique-se que a oficina que realizara a manutencdo € autorizada pela Next.

- Posicione o veiculo em um local livre de interferéncias e que ndo interfira em outros
equipamentos.

- Certifique-se que o veiculo estd desligado e calcado.

- Instale avisos de ‘Equipamento em manutencdo’ proximo a todos os pontos criticos
como portas do veiculo e comandos.

- Desacione completamente a tomada de forca.

- Movimente todos os comandos da cesta aérea, com o veiculo desligado e tomada de
forca desacionada, para que alivie toda a pressdo residual acumulada no circuito
hidraulico. Isso permite a retirada de valvulas sem vazamento de dleo pressurizado.

- Antes de qualquer intervencdo no sistema hidrdulico como retirada de vdlvulas ou
desaperto de mangueiras, certifique-se que todos os bracos estdo devidamente apoiados
sem risco de queda.

-Apos a conclusdo de todas as infervencdes na cesta aéreq, certifique-se que todos os
dispositivos de controle de seguranca estdo devidamente reinstalados, ar completamente
retirado do sistema hidrdulico e todos os equipamentos de manutengdo retirados.
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AJUSTES E CONSERTOS

Todos os ajustes e manutencdes devem ser executadas antes de qualquer operacdo
com a cesta aérea. Todos os ajustes e reparos devem ser executados por pessoal
qualificado e autorizado. A manutencdo correta e no periodo programado garante
o funcionamento correto dos componentes, tais como:

- Dispositivos de seguranca
- Todos 0s mecanismos de controle
- Todos 0s mecanismos funcionais

Todos os reparos ou substituicoes devem ser realizados conforme necessdrio e de
forma que atenda todos os quesitos de seguranca, como:

- Todos os componentes (estrutura e pecas) que apresentem trincas, rachaduras,
desapertos, quebrados, dobrados ou excessivamente corroidas devem ser reparados

ou substituidos. Isto vale para todas as partes da cesta aérea.

- Ndo alterar, modificar, remover ou substituir qualgquer componente da cesta aéreaq,
sem a aprovacdo e validacdo da Next.

- Todas as pecas devem ser originais.

“Y'NOTA
Utilize somente mangueiras nas partes isoladas, da classe SAE 100R7 na

cor laranja, tanto nos bracos, quanto nos acessérios como ferramentas
hidraulicas.

“YATENCAO

Qualgquer modificacdo ou substituicdo de componentes da cesta aérea
que NAo seja autorizada ou original podem acarretar em acidentes graves
e até mesmo a morte, além da perda de garantia.




INSPEGAO DAS SOLDAS CRITICAS

A cesta aérea Next possui diversos pontos criticos que devem ser inspecionados,
um dos principais a serem verificados sdo as soldas. Esses itens devem ser
visualmente inspecionados periodicamente e caso haja suspeita devem ser
realizado ensaios ndo destrutivos no local para comprovacdo, como por
exemplo, ensaio de liquido penetrante ou particulas magnéticas. A correcdo
caso exista alguma falha é extremamente importante antes de qualquer
operacdo do equipamento.

A seguir podemos ver claramente indicando onde sdo os pontos mais criticos
a serem inspecionados na cesta aérea Next.

Pontos criticos de solda

INSTALAGOES E INSTRUGOES ROLAMENTOS DE GIRO

Este manual fornece instrucdes importantes para trabalhar rolamento de giro
infinito.

As instrucoes especificadas devem ser precisamente seguidas, para proteger
a si e aos outros. Informe-se das normas de prevencdo de acidente
aplicaveis e os regulamentos gerais de seguranca.

ESTRUTURA E FUNCAO

Os rolamentos de giro do tipo “slew drive” sdo utilizados para tfransmissdo simultGnea
das forcas axiais e radiais, bem como a transmissdo de momentos de torcdo.

Este mecanismo de tfransmissdo consiste de uma engrenagem do tipo sem-fim e
uma corod, sendo acionado por um motor hidrdulico.
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Instalagao do rolamento de giro

Ndo utiize chave de fenda de impacto.
Usar uma chave de fenda impacto pode
causar desvios inadmissiveis entre as forcas
de aperto dos parafusocs. Falhas na unido
aparafusada com a estrutura de montagem
podem causar ferimentos graves ou danos
materiais

Monte a unidade do rolamento do gro com chave cama e atencdo, sem pressa ou

sfress
9 Cumpra rigorosamente o procedimento indicado albaixo para evitar desvios inadmissiveis
entre as forcas de aperto dos parafusos:
Primeiro fixo a carcaca e em seguida aperte o anel de rolamento dentadall

a. Fixar com parafusos cabeca sextava M16, rosca parcial, adquiidos com cerificado de qualidade,
na classe de resisténcia 10.9, enegrecido de témpera.

b. Amuelas circulares lisos, utizadas na instalacdo deverdo ser do fipo ASTM F436 (para estrutura
metdilica), enegrecida de témpera.

c. Aplicar o foque nos parafusos com tforguimetro de estalo.

d. Aplicar trava rosca (loctite 242 - cor azul) em todos os parafusos.

e. O forque devera ser aplicado em 3 etapas 30%, 80% e 100% do torque final.

f. Aperte os parafusos em cruz

NdAo usar parafusos com rosca total

Se utiizar um pretensionador hidrdulico de parafuso, a forca aperto do parafuso
Ndo deve exceder 90% da tensdo de escoamento.

9 O cliente final ou a empresa devem ser instruidos sobore o processo de aperto dos
parafusos que foi usado. O processo tamibém deve ser usado quando a manutengdo
da unidade para verificar a unido aparafusada.
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Determinacgao da folga da pista de rolamento

Determinacdo a folga axial

1. Bstrutura de montagem superior
2. Direcdo de inclinacdo

3. Principal zona de carga

4. Esfrutura de montagem inferior

— Measunng The
Axial Movement

A folga axial deve ser medida na primeira operacdo do equipamento, apds sua montagem. Os
registros devem ser mantidos no manual de operacdo/manutencdo de devem ser mantfidos
tamibém na empresa para fins de comparagdes futuras, conforme descrito abaixo.

a. Coloque dentfro da cacamba a carga nominal de 136 kg.

b. Estabiize o veiculo.

c. Gire o equipamento a 90°, no senfido hordrio. Posicione o braco inferior, conforme figura 18.

d. Faca uma marca permanente para identificacdo do ponto de meditacdo, na carcaca do
rolamento de giro e na base do SkyRitz.

e. Fize o relégio comparador na base do SkyRitz.

f. Zere o reldgio comparador.

g. Gire 0 equipamento a 180°, no sentido anti-hordrio. Posicione o braco inferior na abertura mdxima
e 0 braco superior na abertura de 90° em relacdo ao braco inferior.

h. AcGo da medida enfre A e B, conforme figura 17, € a folga axial.

Registrar e documentar o valor encontrado.
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Noftas:

1. O vdlor medido comespondente a folga axial existente e servird como referencia para
inspecdes posteriores.

2. Todo equipamento deve ser medido e ter seu registro individual.

3. Todas as inspecdes posteriores do rolamento de gro devem ser executadas no mesmo
ponto de medicdo, com a mesma carga, conforme procedimento acima.

Programacao de Manutencgao

Tarefas de manutencdo sdo descritas Nas secoes a seguir SSo Necessanias pPara uma operacdo
perfeita e ivre de problemas.

Se um desgaste maior € detectado durante as inspecdes regulares, reduza os intervalos de
manutencdo necessarios, de acordo com as indicacoes redis de desgaste.

Se vocé tiver dlvidas solbore intervalos e tarefas de manutencdo, por favor, enfre em contato com o
servico pds vendas através 19 99631-3716.



Intervalo Alividade de Manutencdo Executada por
Semandal Verificar vedacdes Especialista
%ﬂgso]n%orggrr% de Verificar o torque dos parafusos Especiaista

Apertar os parafusos

- Reduza o intervalo de inspecdo,
se houver desgaste pesado ou
operacdo continua

Especialista

Verificar a folga da pista de rolamento

. - Reduzrr o intervalo de inspegdo para 200h
APGs 700 horas de funcionamento, se o aumento detectado
operacionais no afastamento de incinagdo € de aprox. 75% Especiaista
adlicionais ou pelo do aumento da folga inclinacdo admissivel.
menos a cada - Se a folga aumentar ainda mais, reduza o
6 meses infervalo entre inspecdo a 50-100 horos.

Verificar a folga de engrenamento

- Reduza o intervalo de inspecdo para 200h de
operacdo se detectado aumento de a Especidlista
proximadamente 75% da folga circunferencial
admissivel.

- Se a folga aumentar ainda mais, reduza o
intervalo entre inspecdes a 50-100 horas

Lubrificacao

Relubrificacdo geral do rolamento de giro:

- Lubrifique o rolamento de giro a cada 120 horas de funcionamento ou a cada 2 meses, o que
ocomer primerro.

- Apds cada impeza.

- Antes e depois de longos periodos de paralisacdo, por exemplo, para guindastes e construcdo
de mdquinas durante os meses de invemo.

IMPORTANTE

A principal causa de falha do rolamento de giro € lubrificacdo
inadequada. Os infervalos de lubrificagcdo dependem essencialmente
do frabalho executado e das condicdes ambientais. Intervalos de
lubrificagdo preciosos s6 podem ser detemrminados por testes sob
condicdes operacionais normais.

Atividades de Manutengao
Inspecionar a montagem dos parafusos

IMPORTANTE

Para compensar o assentamento da estrutura, os parafusos devem ser
reapertados com o forque de aperto definido.

Reapertos devem ser executados sem exercer esforcos extemos
adicionais sobre a unido aparafusada.




1. Parafuso soltos ou frouxo
Execucdo somente por um especialista.

- Femamentas especiais necessdrias:

- Chave de torque
- Substitua os parafusos soltos ou frouxos, assim como porcas e anuelas, por elementos Novos.

- Use parafusos originais especificados pelo fabricante.

-

Inspecdo da montagem dos parafusos
Lubrificacao

O rolamento de giro, vem lubrificando de fdlborica. No entanto, antes de entrar em funcionamento
0 mesmo deve ser novamente lubrificado. Lubrifique regulamente o rolamento de giro para
prolongar sua vida Util e garantir uma operacdo segura.

a. Aplique a graxa em todos os pinos graxeiros.
b. Instale o motor hidrdulico no rolamento de giro.
c. Lligue o motor hidrdulico, de forma que a coroa possa girar iviemente e smultaneamente

aplique graxa nos pinos de Iubrificacdo até que um colar continuo de graxa se fome em

pelo menos uma das vedacoes.
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Nofas:

1. Certifique-se de que o lubrificante velno pode escapar sem obstrua.

2. Use graxa a base de salbdo complexo de litio, com propriedades de extrema pressdio, de acordo
com a noma DINS 1825, KP2p-20. Exemplo Alvania Ep2 - Shell, Mobilux Ep2- Mobl, Spheerol EPL2-
Coastrol, Lubrax lith Ep2.

3. Usar Iubrificante erado pode causar danos ao rolamento de giro e reduzir a vida Ufil,

1. Graxa nova
2. Pinos graxeiros intemos
3. Pinos graxeiros extemo

11
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INSPECAO DA(S) JUNCAO (OES) DA(S) LANGA(S) ISOLADA (S)
ENGASTAMENTOS

A lanca isolada possui juncdo com a parte metdlica deve ser selada com material
vedante que impossibilite a entrada de dgua ou outros contaminantes que
prejudique o isolamento elétrico. E indicada & utilizacdo do poliuretano para tal
finalidade, antes da selagem limpe o local adequadamente, certifique-se que toda
regido foi selada e ndo apresente fissuras ou regides sem o poliuretano.
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INSPECAO DE TORQUES

Em todas as cestas aéreas, existem diversos fipos de porcas e parafusos. Cada

um desses componentes sdo devidamente selecionados e instalados de maneira
correta para a sua funcdo. Essa selecdo é feita a partir de cada esforco realizado
em seu determinado local, envolvendo fator de seguranca especificado em norma.
Devido a diversidade de fixadores presentes, o torque de cada um necessita ser

diferente conforme tabela de torque genérico abaixo:

Torques Adequados
Torque
Bitola (Nm) Kgfm
M4 3 0.3
M5 6 0.6
Mé 1 1
M8 25 2,5
M10 50 5
M12 81 8.1
M14 130 13
M16 200 20
M20 385 38,5
M24 665 66,5
M30 1310 131

Alguns elementos de fixacdo utilizados na cesta aérea, exigem torques especificos

conforme tabela abaixo:

Componente

Fixador

Torque

Sistema de Giro

Paraf. Cab. Sext.

Galv. (Hetroltico)

M 16x70 Classe
10.9 DIN931

Torque em 3 Etapas
1° Torque - 74Nm
2° Torque - 197Nm
3° Torque - 246Nm

Grampo com rosca 5/8"

Cilindros

Galv. Méx &0 Classe 8.8 DIN931

Grampos UNF e Porcas Auto Travante 150 Nm
Parafusos das Vélvulos
de Seguranca dos Parafuso Cab. Sextavado 1 Nm

Fiscalize periodicamente (no minimo anualmente) todos os componentes

de fixacdo e de uma atencdo maior aos parafusos de fixacdo do sistema
de giro e fixacdo do equipamento sobre o chassi
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INSPECAO DE TORQUES

Em todas as cestas aéreas, existem diversos fipos de porcas e parafusos. Cada

um desses componentes sdo devidamente selecionados e instalados de maneira
correta para a sua funcdo. Essa selecdo é feita a partir de cada esforco realizado
em seu determinado local, envolvendo fator de seguranca especificado em norma.
Devido a diversidade de fixadores presentes, o torque de cada um necessita ser

diferente conforme tabela de torque genérico abaixo:

Torques Adequados
Torque
Bitola (Nm) Kgfm
M4 3 0.3
M5 6 0.6
Mé 1 1
M8 25 2,5
M10 50 5
M12 81 8.1
M14 130 13
M16 200 20
M20 385 38,5
M24 665 66,5
M30 1310 131

Alguns elementos de fixacdo utilizados na cesta aérea, exigem torques especificos

conforme tabela abaixo:

Componente

Fixador

Torque

Sistema de Giro

Paraf. Cab. Sext.

Galv. (Hetroltico)

M 16x70 Classe
10.9 DIN931

Torque em 3 Etapas
1° Torque - 74Nm
2° Torque - 197Nm
3° Torque - 246Nm

Grampo com rosca 5/8"

Cilindros

Galv. Méx &0 Classe 8.8 DIN931

Grampos UNF e Porcas Auto Travante 150 Nm
Parafusos das Vélvulos
de Seguranca dos Parafuso Cab. Sextavado 1 Nm

Fiscalize periodicamente (no minimo anualmente) todos os componentes

de fixacdo e de uma atencdo maior aos parafusos de fixacdo do sistema
de giro e fixacdo do equipamento sobre o chassi
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INTERVALOS PARA INSPECOES E MANUTENGCOES

Diario:
1. Verifique visualmente a quantidade de dleo no reservatorio do equipamento
através do visor de nivel, mantendo o nivel entre a faixa de mdximo e minimo.

2. Verificar todos os pontos de conexdes hidrdulicas, mangueiras, cilindros, motor
hidraulico e comandos, garantindo que ndo possuam vazamentos.

3. Observe se ndo possui vazamento na bomba hidrdulica e na tomada de forca.
4. Inspecione visualmente todos os pontos de fixacdo da cesta aérea e carroceria.

5. Verifique a limpeza e estado visual de todas as partes em fibra de vidro, garantindo
gue ndo possuam contaminantes que prejudiquem o isolamento elétrico.

6. Verifique se as protecoes, tampas, guarda corpo e lonas ndo estdo danificadas.

7. Verifique se possui todos os adesivos e se 0s mesmos estdo devidamente fixados
e legiveis.

8. Inspecione visualmente as condicdes do sistema de nivelamento como folgas,
posicdo da cacamba na vertical e lubrificacdo.

9. Inspecione criteriosamente todos os membros estruturais certificando o que ndo
possuam rachaduras e deformacdes permanentes.

10. Verifigue se nGo existem obstrucoes que prejudiquem a rotacdo completa
da cesta aérea.

11. Realize testes operacionais de todas as funcoes como movimentacdo dos
estabilizadores, bracos e giro, tanto pelo comando da torre quanto da cacamba.
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v Periodo de 90 dias (360 horas)

1- Lubrifigue os pontos mencionados no manual;

2- Inspecione a condicdo de todos os pinos, correntes, engrenagens e bastoes;
3- Reparar ou substituir todos os componentes inspecionados que apresentarem
algum defeito;

¥ Periodo de 180 dias (720 horas)

1-Substitua o dleo hidraulico e filiro de retorno da cesta aéreaq;

2- Inspecionar mangueiras expostas;

3- Limpar o filfro de ar do reservatoério de oleo hidraulico localizado na tampa

do bocal de enchimento;

4- Verificar e reapertar todos os pontos de torque do sistema de giro, pinos, eixos e
fixacdo da base da cesta aérea;

Verificar relatorios de inspecdes didrias e de 90 dias.

v Periodo de 12 meses (1.050 horas)

Substituia o éleo hidraulico e filtro de retorno, inspecionar mangueiras expostas;
Reforce o reaperto dos fixadores das maquinas e da tomada de forga;

Realizar ensaios de qualidade do dleo hidrdulico ou fazer sua substituicdo;
Verificar a pressdo de todo o sistema;

Realizar inspecdo e soldas estruturais e criticas;

Realizar teste de vedacdo dos cilindros hidraulicos, verificando se os mesmos ndo
apresentam movimentos involuntdrios com carga;

Realizar teste dielétrico do liner;

Realizar teste de tensdo aplicada na cesta aéreq;

Verificar relatodrios de inspecdes didrias, 90 dias e 180 dias;
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¥ Reservatoério Hidraulico
A capacidade do reservatdrio hidrdulico do SKYCITY é de 30 Litros.

A cesta aérea conta com um reservatoério de oleo hidrdulico devidamente
dimensionado para seu funcionamento, possuindo um sistema do qual o dleo
gue retorna ndo mistura diretamente ao éleo que é succionado.

Essa divisdo cria uma zona de repouso onde eventuais impurezas sedimentam,
o ar suba a superficie do fluido e o calor dissipe pelas paredes do reservatorio.

Esse reservatdrio estd fixado no interior do pedestal possuindo um melhor
aproveitamento do espaco sobre o veiculo. A temperatura maxima do dleo
hidrdulico € de 65°C, por isso € importante manter a drea ao redor da base da
cesta aéreaq, desobstruida, permitindo a circulacdo de ar. O nivel de dleo
deve ser constantemente verificado a fim de garantir o funcionamento correto
da cesta aérea.

“YAVISO
A conferéncia do nivel do dleo deve ser realizada com todos os cilindros
hidraulicos da cesta aérea, recolhidos, da mesma forma devem ser
ao completar o éleo caso esteja abaixo do indicado.

O nivel do 6leo adequado deve estar entre as faixas de mdaximo e minimo
do indicador de nivel.




v Filtro de Sucgao

O reservatorio da cesta aéreaq, possui um filiro de sucgcdo em tela metdlica,

0 mesmo estd imerso no oleo e fem a funcdo de proteger a bomba hidrdulica
retendo grandes particulas como cavacos, cascas de tinta ou solda, pldsticos
granulados, porcas, parafusos e etc, que poderiam provocar a quebra da
bomba.

A troca do filiro no periodo indicado € essencial para evitar o desgaste da
bomba, pois o filtfro contaminado impede a vazdo correta para a succdo
provocando a cavitagcdo da bomba, que é o atestado da sucgdo forcada.

O filtro da succdo nas primeiras manutencdes de revisdo, deve ser limpo e na
revisdo de 12 meses ou 1050 horas, deverd ser substituido. Apds o periodo de
revisdo deverd ser substituido no intervalo de 12 meses ou 1050 horas.

¥ Filtro de Retorno

A funcdo do filtro de retorno € impedir a penetracdo de particulas, pelas
vedacodes das hastes dos cilindros e as geradas pelo sistema atingir o
reservatorio e entrarem novamente em circulacdo. O déleo do sistema

passa pela via de entrada do filtro de retorno localizado na parte superior
de seu corpo, passa pelo elemento filtrante e desce para o reservatorio.
Nesse percurso todas as particulas de no minimo 10 micros de sdo retiradas
no elemento filtrante. O elemento filtrante foi desenvolvido para trabalhar

a uma temperatura de - 20°C a 150°C e uma pressdo operacional maxima
de 20 bar.

Sempre que o elemento filtrante for substituido o sistema hidrdulico, deve ser
acionado por no minimo 30 minutos sem que nenhum comando seja acionado.

O elemento filtrante deverad ser substituido nos periodos de 180 dias ou 720 horas
e 12 meses ou 1050 horas.

ApOGs o periodo de revisdo deverd ser substituido no intfervalo de 180 dias ou

720 horas.

s
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v TESTES
Teste de Velocidade

A conferéncia de velocidade da cesta aérea deve ser redlizada com o operador na
cacamba e com o fluido hidrdulico na femperatura normal de funcionamento.
Verifique os resulfados dentro dos limites especificados

1- Verifique se o veiculo estd com a rotacdo nomall

2- Verifique se os bracos ndo apresentam ruidos e se 0s mesmos estdo
movimentando suavemente.

3- Verifique fodas as mangueiras que possuem movimento se ndo estdo
esticando ou afritando com superficies ou objetos cortantes.

Sistema de Controle

1- Verifique se todas as alavancas dos comandos estdo reftomando adequadamente ao
ponto neutro quando liberadas pelo operador, a partir de qualquer posicdo (exceto as
dlavancas de feramentas e seletoras de comandos).

2- Verifique se todos os movimentos da cesta aéreq, se possuem movimentos suaves sem
movimentos involuntdrios. Lembre-se que para a movimentacdo suave do equipamento
devem-se acionar as alavancas tamibém de maneira suave.

Ensaios elétricos

A integridade dielétrica da lanca isolada deverd ser ensciada no periodo de um ano
ou 1000 horas de funcionamento, o que ocorrer primeiro. O ensaio também deve ser
redlizado caso seja frocado ou reparado algum componente de isolamento ou se os
mesmos sofrerem algum acidente que os danifique.

Siga as especificacdes de ensaios eléfricos como prescritos pela noma ABNT NBR 16.092
de acordo com a classe de isolamento da cesta aérea que estd sendo ensaiada.

Ensaio do Liner Isolante

Todas as cestas aéreas vém equipadas com o liner isolante no interior da cacamba.
Esse liner deve ser ensaiado de um ano ou 1000 horas, © que ocorrer primeiro, para
que seja garantida a integridade dielétrica.

Siga as especificacdes de ensaios elétricos como prescrito pela norma ABNT NBR 16.092

Y OBSERVAGAO:
A cacamba em fibra ndo € um componente isolante, portanto, para
trabalhos em linha viva € imprescindivel a utilizacdo do protetor
em liner ensaiado e aprovado quanto ao seu isolamento
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¥ Pontos de Lubrificagao do Giro da Torre

ponto de
lubrificagéo

'\ o

lubrificagéo

Y Tubos Extensiveis dos Estabilizadores

Tabela de Lubrificagdo

Todos os eixos e pinos das articulacdes que
possuirem pinos graxeiros

- Engrenagens e correntes do sistema de nivelamento
- Tubos extensiveis dos estabilizadores

v Especificagao de Lubrificantes

Periodo de Lubrificagdo

Ponto de Lubrificacdo Lubrificante Especificacdo Periodo
Engrenagens expostas Craxa | Groxa a base de sabdo de fifio noma DIN51825 90 dias
Correntes do Nivelomento Graxa | Graxa a base de sabdo de ltio noma DIN51825 90 dias
Sistema do Giro Graxa | Graxa a base de sabdo de lfio noma DIN51825 | 90 diias
TEZ#%%?HQ@QZZ dos Graxa | Grexa a base de sabdo de fiio noma DIN51825 | 90 diios
Eixos Groxa | Graxa a base de sabdo de ffio noma DINS1826 | 70 dias




~¥ CIRCUITO HIDRAULICO

1

T

(E

Vermelho: Pressdo do Sistema
Azul: Succdo ou Dreno

4

ﬁ‘

Lo &£ 4
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01 Ciindro da sapata de estabiizacdo 17 Visor de nivel

02 Engate répido fémea 18 Fitro de ar

03 Engate répido macho 19 Fitro de refomo

04 Bloco para véivula de retencdo 20 Vdivula de esfera

05 Comando da sapata 01 e 02 posicdo 21 Bujdo magnético

06 Comando sapata 01 e 02 posicdo ‘by pass’ 2 Junta rotativa

07 Manémetfro 23 Motor hidréulico

08 Amortecedor de pressdo 24 Comando superior

09 Vdéivula acionadora do mandémetro 25 Vdivula de blogueio por gravidade

10 Vdivula seletora 26 Bloco p/ véivula confraHodlanca

11 Bombba manual 27 Cliindro superior

12 Bomba hidréuiica engrenagem 28 Ciindro inferior

13 Vdéivula de retencdo de linha 29 Comando inferior

14 Tomada de forca 30 Vdivula hidréuiica 2 vios/solenoide 12 vdc
15 Fitro de succdo 31 Vdivula hidrdulica 2 vios/solenoite 24 vdc
16 Vdivula de esfera
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¥ Periodo de 90 dias (360 horas)

1- Lubrifigue os pontos mencionados no manual;

2- Inspecione a condicdo de todos os pinos, correntes, engrenagens e bastoes;
3- Reparar ou substituir todos os componentes inspecionados que apresentarem
algum defeito;

v Periodo de 180 dias (720 horas)

1-Substitua o dleo hidrdulico e filtro de retorno da cesta aérea;

2- Inspecionar mangueiras expostas;

3- Limpar o filiro de ar do reservatoério de dleo hidrdaulico localizado na tampa

do bocal de enchimento;

4- Verificar e reapertar todos os pontos de torque do sistema de giro, pinos, eixos e
fixacdo da base da cesta aérea;

Verificar relatérios de inspecoes didrias e de 90 dias.

¥ Periodo de 12 meses (1.050 horas)

Substituia o dleo hidraulico e filtro de retorno, inspecionar mangueiras expostas;
Reforce o reaperto dos fixadores das maquinas e da tomada de forca;

Realizar ensaios de qualidade do dleo hidrdulico ou fazer sua substituicdo;
Verificar a pressdo de todo o sistema;

Realizar inspecdo e soldas estruturais e criticas;

Realizar teste de vedacdo dos cilindros hidraulicos, verificando se os mesmos ndo
apresentam movimentos involuntdrios com carga;

Realizar teste dielétrico do liner;

Realizar teste de tensdo aplicada na cesta aérea;

Verificar relatérios de inspecdes didrias, 90 dias e 180 dias;

v Pos Vendas Next

319 98723-0602

Next Implementos

Rod. Jornalista Francisco Aguirre Proenca - SP 101, Km 26,5
Bairro Jangada Branca, Monte Mor - SP, CEP 13193-581



~y ACOMPANHAMENTO DE MANUTENGAO

Revisdo Operacao 90 dias ou 360 Horas Trabalhadas

Servico Local
Correntes
Lubrificacdo Sistema de Giro
Eixos
Verificacdo das Pinos
Condicoes Engrenagens
Limpeza Filtro de Succdo
Reaperto parafusos Rolamento Giro e Pinos Articulacdo
Confe:jég%urggmodo Tomada de Forca
Data de Entrada Horas Trabalhadas

—

Tipo de Operacdo:

Carimbo da Oficina NUmero da Ordem de Servico




~y ACOMPANHAMENTO DE MANUTENGAO

Revisdo Operagadao 180 dias ou 720 Horas Trabalhadas

Servigo Local
Correntes
Lubrificacdo Sistema de Giro
Eixos
Pinos
Engrenagens

Verificacdo das

Mangueiras Hidraulicas

Condicdoes

Pontos de Torque (pinos, parafusos do
sistema de giro e grampos
Oleo Hidrdulico

Substituicdo
Elemento filtrante do filtro de retorno
Filtro de Succdo

Limpeza

Filtro de ar do reservatorio

Reaperto parafusos

Rolamento Giro e Pinos Articulacdo

Conferéncia Tomada
de Forca

Tomada de Forca

Data de Entrada

—

Tipo de Operacdo:

Carimbo da Oficina

Horas Trabalhadas

NUmero da Ordem de Servico




~y ACOMPANHAMENTO DE MANUTENGAO

Revisao Operagado 365 dias ou 1050 Horas Trabalhadas

Servigo Local
Correntes
Lubrificacdo Sistema de Giro
Eixos
Pinos
Engrenagens

Verificacdo das

Mangueiras Hidraulicas

Condicdoes

Pontos de Torque (pinos, parafusos do
sistema de giro e grampos
Oleo Hidrdulico

Substituicdo
Elemento filtrante do filtro de retorno
Filtro de Succdo

Limpeza

Filtro de ar do reservatorio

Reaperto parafusos

Rolamento Giro e Pinos Articulacdo

Conferéncia Tomada
de Forca

Tomada de Forca

Data de Enfrada

—

Tipo de Operacdo:

Carimbo da Oficina

Horas Trabalhadas

NUmero da Ordem de Servico




